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967

967 Ventil nerezow

PouZziti

= vnaroénych i béZnych méficich a regulaénich
okruzich systémi primyslové automatizace

= uzavieni odbéru clony, vystupu kondenzacni
nadoby, uzavieni impulzniho potrubi pti odpojeni
snimace tlaku,...

= kompletni sestava ventilu aismde tlaku a tlakové
diference (cela sestava prochdzi spoleénym
testovanim a kalibraci, ktera zarucuje vyssi kvalitu,
spolehlivost, bezpecnost)

= ventily lze pouzit jako tlakovou vystroj ve smyslu
NV €.26/2003 Sb

= jako vybrané zafizeni BT2 a BT3 ve smyslu
vyhlasky ¢.214/1997 Sb. o zabezpeCovani jakosti
pti ¢innostech souvisejicich s vyuzivanim jaderné
energic a cinnostech vedoucich k ozafeni a o
stanoveni kritérii pro zafazeni a rozdéleni
vybranych zatizeni do bezpe¢nych ttid

Vyhody

* moznost volby materialu tésnéni vietena
(elastomerové @rouzky, PTFE, PEEK,GRAFOIL)

» diky specialni konstrukci a materialim snese ventil
tlakovou zkousku az ¢tyfnasobkem max. provozniho
tlaku

* konstrukce a provedeni ventilu splituje pozadavky
kladené na tyto ventily podle mezinarodnich norem

* krom¢ keramické kuli¢ky pro tésnéni sedla lze pouzit i
mékké plastové tésnéni

« specialni  konstrukce sedla ventilu v kombinaci s
meékkym tésnénim zarucuje dokonalou tésnost pro
fidké kapaliny a plyny

* specialni provedeniventil ve stupni ¢istoty pro kyslik

- Cistota vnitinich povrchid stupné I

» zaruc¢ena provozuschopnost pii extrémné nizkych
teplotach

* na vyrobek je poskytovana zarukdéice 36 mésict

Technicka data
max. tlak

do max. teploty
téleso ventilu
tésnici sedlo

42 MPa
500 °C
nerezova ocef. 1.4541
kulicka z nerezové oceli
1.4571 nebo kuli¢ka
keramicka SN, nebo
mekké tésnéni z plastu
elastonery FPM, NBR,
EPDM

elastomer PTFE,

tésnici O-krouzky

PEEK

Ucpavky

nebo Grafoil (expandovany
grafit)

Certifikace

* prohlaseni o shodé ¢.: ES-967000

« tlakova vystroj SZU Brno

+ odolnost vii¢i plynnym palivim - SZU Brno
* seismicka odolnost

ENERGO NOVA spol. sr.0.
Lomnicka 84
509 01 Nova Paka

tel./fax :493 721 425426
Www.energonova.cz
email:obchod@energonova.cz

MERICI A REGULACNI TECHNIKA



Ventilové jednotky

= s elastomerovym O-krouzkem

* s ucpavkou z FTFE, grafitu nebo PEEK

O 0

Dil material
T¢leso ventilové jednotky 1.4541 *)
Vteteno 1.4541 *)
Klicka 1.4541 %)

Sroub 1.4541 *)

Okrouzek FPM (kéd W1)

NBR (k6d W2)
EPDM (k6d W3)

Opémy krouzek PTFE
Tésnéni sedla

1.4571 (kod S1) *)
sNS(kod S2)
PVDF (kéd S3)
RozliSovaci krouzek PVC
Plombovaci otvor

*) na tento material ma vyrobeertifikat 3.1 dle CSN 10204
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Dil material
T¢leso ventilové jednotky 1.4541 *)
Vteteno 1.4541 %)
Klicka 1.4541 %)

Sroub 1.4541 *)

Viko ucpavky 1.4541 %)

Pojistna matice 1.4541 %)
Krouzek 1.4541 *)
Opémy krouzek 1.4541 *) (koéd W4)
pro té€snéni ucpavky PVDF (kod W5)
vietena PEEK (kéd W7)

Tésnéni ucpavky vietena Grafit (kod W4)
PTFE (kéd W5)
PEEK (kéd W6)
PTFE (kéd W7)

1.4571 (kod S1) *)

3NRi(kéd S2)
PVDF (kéd S3)
PVC (ne pro kod W4)

Tésnéni sedla

RozliSovaci krouzek
Plombovaci otvor

*) na tento meerial ma vyrobce certifikat 3.1 dle CSN
10204



Provozni podminky

Tlakové a teplotni charakteristiky

Hodnoty tlaku a teploty pracovniho média, pro které miZe byt ventil pouZit, jsou ureny piredevSim zvolenym
materidlem tésnéni vieten a tésnicich prvku sedel ventilu. Grafy udavaji zavislost tlaku na teploté pro rizné materialy
téchto tésnicich prvkd. Pfi vybéru materialu je nutné vychazet jak z grafii pro material t€snéni vietena, tak z grafu pro

material tésnéni sedla. Provozni charakteristiky ventilu jsou potom uréeny materialem s horSimi parametry.
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Material hodnoty tlaki a teplot, které jsou vyznaceny na télese ventilu
W2 (NBR)

W7 (PTFE + PEEK)

40MPa 100°C
20MPa 110°C
40MPa 100°C
20MPa 110°C

20MPa 110°C

15MPa 260°C
25MPa 100°C

15MPa 100°C

25MPa 100°C

W3 (EPDM)

W4 (Grafit + 1.4541)

20MPa 150°C 30MPa 100°C
20MPa 300°C
20MPa 150°C 30MPa 100°C
20MPa 500°C
20MPa 150°C NE

kod W1 (FPM)
S1(ocel) 40MPa 100°C
20MPa 200°C
S2 (keramika) 40MPa 100°C
20MPa 200°C
S3(plast) 20MPa 150°C
kod W6 (PEEK)
S1(ocel) 42MPa 100°C
25MPa 200°C
S2(keramika) 42MPa 100°C
25MPa 200°C
S3(plast) 20MPa 150°C

NE

Chemicka odolnost tésnicich materiali
Dulezitym parametrem, ktery uréuje spolehlivost armatury, je chemické slozeni pracovniho média. V tabulce jsou
informativné uvedeny nejcastéji se vyskytujici latky spolu s chemickou odolnosti materiali tésnicich prvku. V ptipadé
jinych latek je nutné provéstkousky chemické odolnosti za piedpokladanych provoznich podminek (teplota, tlak,

koncentrace,...).

W5 (PTFE + PVDF)

42MPa 100°C
25MPa 200°C
42MPa 100°C
25MPa 200°C
20MPa 150°C

médium FPM NBR EPDM Grafit PTFE PEEK PVDF
Aceton n n n 0 0 0 *
Acetylen 0 0 0 0 0 0 0
Benzin 0 * n 0 0 0 0
Cpavek (vodny roztok) n n 0 0 0 0 0
Cpavek kapalny n * 0 0 0

Cpavek plynny * * n 0 0

Etylen 0 0 0 0 0

Hydraulické kap.nehofl. * n 0 0 0 0

Hydroxidy * * 0 0 0 0

KYSELINY

- borita 0 0 0 0 0 0




*

- citronova 0 0 0 0 0
- dusi¢na n n n 0 0 0 0
-fluorovodikova (<65%) * n * 0 0 n 0
(>65% * n * 0 n
- fosforeéna 10% 0 0 0 0 0 0 0
koncentrat 0 0 0 0 0 0
vrouci konc, 0 n 0 0 *
- chlorovodik.10%,80°C * n 0 0 0 0
36%,20°C * * o] o] 0 o]
- chromovéa 0 n * 0
- jablecna 0 0 0 0 0
- karbolova n n n 0
- kyanovodikova 0 * * 0
- maselna * * 0
- mlécna 0 * o] 0 0 o]
- mravenci 10% n n * 0 0 0 0
- octova 10% n n * 0 0 0 0
koncentrat n n n 0 n
- salicylova 0 0 0 0 0
- sirova 25% * * 0 0 0 0 0
80% n n * 0 0 n *
- Stavelova 10% 0 0 0 0 0 0
- uhlicita 0 0 0 0 0 0
- vinna 0 0 0 0 0 0 0
Kyslik 0 n 0 0 0 0 0
Oleje 0 * n 0 0 0 0
Para (<200°C) * n * 0 0 0
Para (>200°C) n n n 0 n n
Perchloretylen 0 * n 0 0 0 0
Petrolej 0 * n 0 0 0 0
Plynna paliva 0 0 n 0 0 0 0
Radioaktivni zafeni * * * * n 0 n
Stlaéeny vzduch 0 0 0 0 0 0
Toluen, trichloretylen * n n 0 0 0
Uhlovodiky 0 0 n 0 0 0
Voda (<80°C) 0 0 0 0 0 0 0
Voda (>80°C) 0 * 0 0 0 0 0
Vodik studeny 0 0 0 0 0 0 0
Vodik teply 0 * 0 0 0 0 0

o = odolava vyborné

* = odolava dobfe nebo podminéné

n=neodolavd prazdné = nejsou informace

Piimy ventil - uzaviraci u impulzniho potrubi (u snimace tlaku, kondenza¢nich nadob,...)

material tésnéni vietena
FEM, MER, EPDM
grafit, FTFE, FEEK

= koty C, D- viz. kddy navafenych koncovek
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Narozni ventil (967 21 ..} uzaviraci u impulzniho potrubi (u snimace tlaku, kondenza¢nich nadob,...)

B
material té=néni vwietena A B
FPM, MER, EPDM a0 45 -
grafit, PTFE, PEEK a0 &0 1
n p—
| |
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= koty C, D- viz. kddy navafenych koncovek
Piimy ventil s vnitinimi zavity (967 31 ..} uzaviraci u impulzniho potrubi (u snimace tlaku, kondenza¢nich nadob,...)
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material tésnéni vietena A ) ;
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= kota C- viz. kody navafenych koncovek
Tlakomérovy uzaviraci ventil (967 41 ..) uzaviraci u snimace tlaku, je vybaven odvzdustiovacim ventilem (vnitini
zavit M8)
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Tlakomérovy zkusSebni ventil (967 51 ..) - uzaviraci u snimace tlaku, je vybaven odvzdusiovacim ventilem (vnitini
zavit M8) a manometrickym Sroubenim M20x1,5 pro pfipojeni kontrolniho tlakoméru

-
—] 7]
% o
material tésnéni vistena A B o ,_i
FPM, NER, EPDM B0 45 = L] [ |
grafit, FTFE, PEEK G &0 ) |
|
l |20 1,5
B
-
i B — e
L1 @

LY o3 1]

= Kkoty C, D- viz.kody navafenych koncovek
Tlakomérovy ventil s vnitinimi zavity - tlakomérovy nebo distribucni; 1 vstup, 3 vystupy, rizné druhy Sroubeni

d=2%

materidl tésnéni vietena A = ﬁ

FPM, NBR, EPDM 20 45 —.
grafit, PTFE, PEEK ai &0

zdvit C D E F i
1/4-18 NPT 75 25 33

1/2-14 NPT 85 33 32.5

DN
nq}




Objednaci kod

967

967 | ventil
provedeni ventilu

11 | pfimy

21 | narozni

31 | pfimy s vnitfnimi zavity

41 | tlakomérovy uzaviraci

51 |tlakomérovy zkusSebni

61 | tlakomérovy s vnitfnimi zavity
koncovky vstupu

11 | zafezné krouzky @6

12 | zafezné krouzky @8

13 | zafezné krouzky @10

14 | zafezné krouzky @12

15 | zafezné krouzky @14

16 | zafezné krouzky @16

17 | zafezné krouzky @18

18 | zafezné krouzky @20

19 | zéfezné krouzky @22

21 Sroubeni pro kuzelku

22 |navafend kuzelka s pfevle¢nou matici
M20x1,5

23 |navafend kuzelka s pfevle¢nou matici
M22x1,5

31 manometrické Sroubeni M20x1,5

32 |navafeny natrubek s pfevle¢nou matici
M20x1,5

33 manometrické Sroubeni M20x1,5 LH

34 | zkuSebni Sroubeni M20x1,5

35 | manometrické Sroubeni G1/2

36 |navafeny natrubek s prevle¢nou matici G1/2

37 |navafeny natrubek s pfevle¢nou matici
M20x1,5 stésnénim dle Standardu Shell

38 | manometrické Sroubeni G1/4

41 | vnéjsi zavit 1/4 -18NPT

42 | vngjsi zavit 1/2-14NPT

43 | vnéjsi zavit 3/8 -18NPT

51 | vnitini zavit 1/4 -18NPT

52 | vnitini zavit 1/2 - 14ANPT*

61 | vngjsi zavit G1/4

63 | vngjsi zavit G3/8
koncovky vystupu

11 | zafezné krouzky @6

12 | zatfezné krouzky @8

13 | zafezné krouzky @10

14 | zéfezné krouzky @12

15 | zafezné krouzky @14

16 | zafezné krouzky @16

17 | zatezné krouzky @18

18 | zafezné krouzky @20

19 | zafezné krouzky @22

21 Sroubeni pro kuzelku

22 | navafena kuZzelka s pfevle¢nou matici
M20x1,5

23 |navafend kuzelka Sprevle¢nou matici
M22x1,5

31 | manometrické Sroubeni M20x1,5

32 |navafeny natrubek s pfevle¢nou matici
M20x1,5

33 | manometrické Sroubeni M20x1,5 LH

34

zkuSebni Sroubeni M20x1,5

35 manometrické Sroubeni G1/2

36 | navafeny natrubek s pfevle¢nou matici G1/2

37 | navafeny natrubek s pfevle¢nou matici
M20x1,5 stésnénim dle standardu Shell

38 manometrické Sroubeni G1/4

41 | vngjsi zavit 1/4 NPT

42 | vnéjsi zavit 1/2 NPT

43 | vngjsi zavit 3/8§ NPT

51 | wvnitini z&vit 1/4 NPT

52 vnitini zavit ¥2 NPT*

61 |vné&jsizavit G1/4

63 | vngjsi zavit G3/8

tésnéni viretena

W1 | O-krouzek z elastomeru FPM  (max.200°C)
W2 | O-krouzek z elastomeru NBR  (max.110°C)
W3 | O-krouzek z elastomeru EPDM (max.150°C)
W4 | ucpavka Grafit + 1.4541 (max.500°C)
W5 | ucpavka PTFE + PVDF (max.200°C)
W6 | ucpavka PEEK (max.2007C)
W7 |ucpavka PTFE + PEEK (max.2607C)
tésnéni sedla
S1 |nerezova ocel 1.4571 (max.300°C)
S2 | keramicka kulicka (max.500°C)
S3 | m&kké té€snéni (max.150°Q)

specialni Uprava**

P2S | stupen Cistoty pro kyslik (NE pro W4)

PC1 | distota vnitfnich povrchl stupné |

Piiklad objednavky: 967 211412W1S1
*... kdd 52 pouze u ventiluwitinimi zavity, pak jsou na
vstupu i vystupu zavity shodrién.bud’ oba 51 nebo 52)

** . volitelné (neni-li uveden, je dodan ventil bez specialni

Upravy)

PiisluSenstvi (dodavané sentilem volitelng) -
objednaci kod piislusenstvi se uvede za objednaci kod
ventilu - popis jednotlivych typl pfisluenstvi je uveden
ve Spojky a pFisluSenstvi k ventilovym soupravam-
981

kéd KU1 navatovaci kuzelka (@12) sptevle¢nou matici
(uhlikovéa ocel 11 523)

kod KU2 navarovaci kuzelka (312) spievle¢nou matici
(nerezovéa ocel 1.4541)

kéd KU3 navatovaci kuzelka (@12) spievle¢nou matici
(zaropevna ocel 15 233)

kod KU4 navdovaci kuzelka (314) spievle¢nou matici
(uhlikovéa ocel 11 523)

kod KUS navarovaci kuzelka (314) spievle¢nou matici
(nerezové ocel 1.4541)

kdéd KU6 navatovaci kuzelka (@14) spievle¢nou matici
(zaropevna ocel 15 233

kdbd NAL1 navafovaci natrubek (@12) sprevle¢nou
matici (uhlikova ocel 11 523)

kéd NA2 navafovaci natrubek (@12) spievleénou
matici (nerezova ocel 1.4541)

kéd NA3 navafovaci natrubek (@12) spievleénou
matici (zaropevna ocel 15 233)

kdod NA4 navafovaci natrubek (@14) orevlecnou
matici (uhlikova ocel 11 523)

kéd NAS5 navafovaci natrubek (@14) spievleénou
matici (nerezova ocel 1.4541)

kdbd NAG6 navafovaci natrubek (@14) sprevle¢nou
matici (zaropevna ocel 15 233)



kod TZ1 tlakomérna zatka (1/4-18NPT bez
odvzdunéni)

kod TZ2 tlakomérna zatka (1/4-18NPT
S odvzdus$nénim)

kod TzZ3 tlakomérma zatka (1/2-14NPT bez
odvzdusnéni)

kod TZ4 tlakomérna zatka (1/2-14NPT
S odvzdusnénim)

koéd KL1 nasazovaci kli¢ka

kéd NAG1 navafovaci natrubek (@12) spievleénou
matici G1/2 (uhlikova ocel 11 523)

kdéd NAG2 navafovaci natrubek (@12) spievle¢nou
matici G1/2 (nerezovéa ocel 1.4541)

Objednéavani

Zafazny krouZek &6 Zarezny krouzek &8
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Zafezny krouZek @14
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= Zafezny krouzek @22
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kéd NAG3 navafovaci natrubek (@12) spievleénou
matici G1/2 (zaropevna ocel 15 233)

kéd NAG4 navafovaci natrubek (@14) spievleénou
matici G1/2 (uhlikova ocel 11 523)

kéd NAGS5 navafovaci natrubek (@14) sprevle¢nou
matici G1/2 (nerezova ocel 1.4541)

kéd NAG6 navafovaci natrubek (@14) sievleénou
matici G1/2 (uhlikova ocel 15 233)

Zafezny krouzek @10

 kod 13  kod 14
~308 ~31.8
- =
L
BiR 2
PREYLECNA WATICE

Zarezny krouZek @12

FHMW
JE-eFE

PREDNI KROUIEKY, | ZaDMl KROUFEK

PAME SAST TRUBKY

Pomoci pfevlené matice a dvou krouzka lze
rozebirateln& piipojit nerezovou (podle CSN EN 10216-5
nebo CSN 42 6750) nebo uhlikovou trubku (podle CSN 42
6711) o praméru 12 nebo 14mm s toleranci vnéjsiho
praméru + 0,3 mm.

Montazni postup:
1. Na rovné ufiznuty a otfepti zbaveny konec trubky
nasuneme pievlecnou matici, zadni (valcovy) krouzek a

predni (kuzelovy) krouzek - pozor na jeho orientaci! Pro

zajisténi spravné funkce je nutné zachovat vyrobcem
nanesenou vrstvu mazaciho tuku na kuzelové tésnici plose,
zadnim krouzku a na zévitech!

2. Konec trubky &rouzky vsuneme az na dno
pripojovaciho hrdla a pfevle¢nou matici utahneme rukou.
3. Pomoci momentového klice pievlecnou matici
utdahneme momentem

30-35 Nm (priméry 6 a 8 mm)

60-65 Nm (pruméry 10 az 14 mm)

Upozornéni: V ZADNEM PRIPADE NEPROVADET
DOTAHOVANI (POVOLOVANI) PREVLECNE

MATICE POD TLAMKENE vést ke smrtelnému
zranéni!



» Sroubeni pro kuzelku

3]
LKo2 21 1. Na kuzelku se nasune ptevlecna matice
2 2. Kuzelka se ptivaii na konec trubky
i} 3. Matici se pfisroubuje trubka k hrdlu a utahne momentem
120 Nm

W2thd.5

« Mavafena kuzelka s pfevlecnou maticl M20x1,5

I i.:-m
Maticise pfisroubuje armatura k Sroubeni pro kuzelku,
3 ktera jeoucasti napt.kond.nadoby, jiného ventilu apod. a

utahne momentem 120 Nm.
\ZEENS

Ty e

Wx1.5

gHR 24

* MNavarena kuzelka s pfevlecnou matici M22x1,5

3 Madici se priSroubuje armatura k Sroubeni pro kuzelku
S prislusnym zavitem, které je soucasti napft. potrubi a
EEE\\-Q\’ n utahne se momentem 150 Nm.
AR RR SN ﬁ
EHR 24

« Manometricke sroubeni M20x1,5

LKoT S Na natrubek se nasune prevle¢na matice

25 2. Natrubek se pfivaii na konec trubky

3. Na Sroubeni se navlékne kovové té€snéni

iy 4. Matici se pfiSroubuje potrubi k Sroubeni a utadhne
= g momentem 120 Nm.

*  Mavafeny natrubek s plevieénou matici M20x1,5

[ k6d 32|
42 Matici searmatura piisroubuje k manometrickému Sroubeni
Spfislusnym zavitem a utdhne momentem 120 Nm.

4
M1 5 |

+« Manometricke sroubeni M20x1,5 LH

[ kod 33 | Sroubeni slouzi k pfipojeni tlakoméru nebo ventilu
2 s manometrickym Sroubenim M20x1,5
1. Na Sroubeni tlakoméru se navlékne kovové té€snéni

2. Tlakomér a armatura se navzajem seSroubuji natrubkovou
F ptipojkou (dodava se s armaturou), ktera se dotahne
momentem 120 Nm.

|
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I
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| M20el.SH A\ gg 27



« Flkusebnifroubeni M20x1 5
KD

3 Sroubeni slouzi k piipojeni kontrolniho tlakoméru.
2 Dodava se véetné zatky s tésnénim.

|
1.5

BHR 24

Manometricke Sroubeni G1/2

] 1. Na natrubek se nasune pievlecnad matice
2. Natrubek se ptivafi na konec trubky
—m 3. Na Sroubeni se navlékne kovové tésnéni
' - = 4. Matici se pisroubuje potrubi k &roubeni a utdhne
_@ momentem 120 Nm.

I :t:l Ei:l . e % ,
Matici se armatura pfisSroubuje k manometrickému Sroubeni
4 piislusnym zavitem a utahne momentem 120 Nm.
B ,E:
o =
o

&R 24

« Mavareny natrubek s prevlecnou matici M20x1,5 s tésnénim dle standarcu Shell

Matici se armatura pfisroubuje k manometrickému Sroubeni a
utdahne momentem 120 Nm.
Té&snéni zajistuje nerezovy tésnici krouzek z meékké oceli.

* Manometricke sroubeni 51/4

LKod 38 1. Na néatrubek saimapievlecna matice
¥ ] 2. Natrubek se ptivaii na konec trubky
3. Na Sroubeni se navlékne kovové t€snéni
;&a 4. Matici se pfiSroubuje potrubi k Sroubeni a utahne
P momentem 35 Nm.




= Vn&jai zavit 1/4 -18NPT
[ kod 41| 1. Na zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Armatura se zaSroubuje do otpditlusnym zavitem a

18 utdhne momentem 28 Nm.

b

1. Na zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Armatura se zaSroubuje do otpditlu§nym zavitem a
utahne momentem 60 Nm.

= Wné&jsi zavit 3/8 -18MPT

0]
LKoC 43 1. Na zavit se navine té€snici paska z PTFE
14 2. Armatura se zaSroubuje do otptislu§nym zavitem a
utdhne momentem 45 Nm.

* \nitini zawvit 1/4 -18NFT
[ kod 51 Zavit je vytiznut v zékladnim télese.

1. Na odpovidajici vné&jsi zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Sroubeni se utdhne momentem 28 Nm.

1/4 —1BNPT

o Vnitfni zavit 1,2 -14MPT

Zavit je vytiznut v zakladnim télese.

1. Na odpovidajici vné€jsi zavit se navine tésnici paska
zPTFE
2. Sroubeni se utdhne momentem 60 Nm.

= Vnitfni zavit 1/2 -14MPT

Zavit je vytiznut v zakladnim télese.

1. Na odpovidajici vn&jsi zavit se navine tésnici paska
z PTFE.

2. Sroubeni, ptipadné trubka se zasroubuje do otvoru
V armatufe a utdhne momentem 60 Nm.




+ Vn&jsi zavit G1/4

I i.:. I:I
Na zavit se navine tésnici paska z PTFE.
18 Sroubeni se utdhne momentem 35 Nm.
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« Vnéjsi zavit G3/8

]
LKOC 63 Na zavit se navine tésnéni paska z PTFE.
16 Sroubeni se utdhne momentem 80 N




