ENERGO
NMOVA 981

981 PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventili

= Navarovaci kuZelka s prevleénou matici

Objednavani:

- ptimo jako typ 981 + kod daného piislusenstvi (pi.981 KU4)

- prostfednictvim objednaciho kodu ventilové soupravy (964) nebo ventilu 967), kdy se uvadéji kody prisluSenstvi

na misté oznaceném jako PfisluSenstvi (pi. 964 45 21 21 W7 S1 KU3); kodu ptislusenstvi na tomto misté miize byt vice
(kolik je jich potieba)
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kod KU1 materidluhlikovéa ocel 11 523
k6éd KU2 materialnerezova ocel 1.4541
kod KU3 materialzaropevna ocel 15 233 B R | -
-
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k6éd KU4 materialuhlikova ocelll 523
kod KUS materialnerezovéa ocel 1.4541
kéd KU6 materidlzaropevna ocel 15 233 -t E
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Kuzelka se dodava spole¢né s pislusnou pievle¢nou matici : }
material matice: nerezova ocel 1.4541 nebo uhlikova 1R
ocel 11 109.0 pro KU1 a KU4 ] |
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I
EHR 24
Ponavleceni pievlecné matice na kuzelku a po piivafeni 70
kuzelky k potrubi je mozné ptipojit kuzelce armaturu
vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro kuzelku -
podle rozmérového nakresu: g
5
= Navarovaci zaslepené&uzelka s pi‘evle¢nou matici ve funkci zatky
b |
kdd ZKU1 materiéluhlikova ocel 11 523 s
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= Navarovaci natrubek s pirevle¢nou matici an
kod NA1 materialuhlikova ocel 11 523
kod NAG1 zavitG1/2

kéd NA2 materialnerezova ocel 1.4541

kéd NAG2 zavitc1z —— — =
kod NA3 materidlzaropevna ocel 15 128

kéd NAG3 zavit G1/2

kéd NA4 materialuhlikova ocel 11 523

kod NAG4 zéavit G1/2 S | I

kéd NAS5 materialnerezova ocel 1.4541

kéd NAGS5 zavit G1/2

kéd NA6 materialuhlikova ocel 15228 || =+
kéd NAG6 zavit G1/2 =

Natrubek se adava spole¢né s piislusnou pievleénou matici a s hlinikovym t€snénim.
material matice: nerezovéa ocel 1.4541 nebo uhlikova
ocel 11 109.0 (pouze pro NAL1 a NA4).
vnitini zavit matice D: M20x1,5 - standardné
G1/2tandardné
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Po navleceni pfevlecné matice na natrubek a po ptivateni natrubku k potrubi je mozné piipojit armaturu

vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro natrubek podle rozmérového nakresu:
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Samostatné lze objednat té€snici krouzky i z jinych materialti podle uvedenych objednacich ¢isel (hlinikovy krouzek je
jiz soucasti baleni natrubku):

kod 382 041materialAl EN AW -1050A

kéd 382 063 materidlocel 1.4541 2

kod 382 096 materialocel 1.4404
kod 276 067materialCu 42 3005
- mozno pouzit pro M20 i G1/2

»  Sroub se Sestihrannou hlavou 7/:80 UNF [T'PT]
material Sroublegovana ocel 1330; pocet kust 4 |
kod SR2délka L47mm - pro pfipevnéni vent.soupravy na tradiéni pfirubu snimace tlak.difer. |
kod SR3délka L75mm - pro ptipevnéni vent.soupravy na koplanarni pfirubu snimace tlak.difer. |
material Sroubtnerezova ocel A2 (AISI 304); pocet kust 4 i —
|
|
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koéd SR4délka L45mm - pro pfipevnéni vent.soupravy na konvenéni piirubu snimace tlak.difer.
kod SR5délka L75mm - proptipevnéni vent.soupravy na koplanarni pfirubu snimace tlak.difer.
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= Odkalovaci potrubi pro ventilovou soupravu
kod ODP2 Odkalovaci potrubi je uréeno pro montaZ na péticestnou soupravu 964. —

BiR 22

Postup montaze:
1. Zavit M12x1,5 namazat mazacim tukem uréenym pro vysoké teploty.
2. Do tésnicich drazek odkalovaciho potrubi se vlozi tésnéni krouzky
podle teploty media a potrubi se nasune na odkalovaci Sroub.
3. Odkalovaci Sroub se zaSroubuje do ventilové soupravy a utdhne
momentem 9 Nm.

r
m 1 odkalovaci potrubi ocel 1.454% 1 ks
2 odkalovaci Sroubocel 1.454% 1 ks

3tésnici krouzek pro teploty do 200°C - PTFE- 2 ks
1 4 t¢snici krouzek pro teploty do 450°C - deska HBU - 2 ks
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e nahradni dily
kod 479842 + 479820  tésnici krouZek pro teploty do 200°C- PTFE
kod 495297 + 495308  tésnici krouzek pro teploty do 450°C - deska HBU

_l_______________

= Odkalovaci potrubi pro ventilovou soupravu- nepouzivat do novych konstrukci (pouze na ZP)
kéd ODP1 Odkalovaci potrubi je uréeno pro montaz na péticestnou soupravu 964

Postup montaze: e 2GR 2
1. Do odkalovaciho otvoru soupravy se nasSroubuje odkalovaci redukce (na zavit —:!
1/418NPT je pfedtim nutné navinout té€snici pasku PTFE nebo v ptipadé teplot B]_IFE: ]

1

vySSik nez 200°C namazat mazacim tukem, uréenym pro vysoké teploty).
Utahovaci moment je 28 Nm.

2. Do tésnicich drazek odkalovaciho potrubi se vlozi tésnici krouzky podle teploty
média a potrubi se nasune na redukci.

3. Odkalovaci Sroub se zaSroubuje do redukce a utahne momentem 9 Nm.

148

e p——————r N

1 - odkalovaci potrubi ocel 1.454% 2 ks !
2 - odkalovaci Sroub ocel 1.4541 2 ks

3 - tésnici krouzek pro teploty do 200°C - PTFE- 4 ks

! 4 - t&snici krouzek pro teploty do 450°C - deska HD-U - 4 ks

/_ 5 - odkalovaci redukceocel 1.454% 2 ks

nahradni dily
kod 479820 tésnici krouzek pro teploty do 200°C - PTFE
kdd 495308 tésnici krouzek pro teploty do 450°C - deska HBU
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. L . ZAPERNF PRITLASNT PEVLES
=  Uhlové Sroubeni SROUR [OKI2} K RRILIZER N W

A KRAUER MATHE
kod SA4 Stavitelné tihlové Sroubeni umoziuje libovolné natoceni
télesa s navarenou koncovkou pro zarezny krouzek
na trubku @10mm. Po dobedryrobcem Ize dodat f——T——] S

seareznymi krouzky jinych rozmért, piip.jinou koncovku.
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= Spojka SA5 ZHIEZNF P HE PREVLESHA
kéd SA5 Spojka umozituje spojeni armatury s vnitinim zavitem SROUBENI (K22} KoL KROL/FK MATICE
G1/4 a trubky @10mm pomociezéého krouzku. [ ™
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= Sroubeni SA6 TESHENT SROVBEN| {oKaz)
kod SAG Sroubeni umozituje spojeni armatury s vnitinim zavitem W
G1/4 a trubkou @10mm, ktera Beqbi. T3 :
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= Sroubeni SA7 TEHEN SHOLEEH {ohi%)
kod SA7 Sroubeni umoziiuje spojeni armatury s vnitinim zavitem / :
G1/4 a trubkou @10mm, ktera seqbi. ‘H‘g.‘;“ h _____ e
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= Sroubeni SA8 _—
kod SA8 Sroubeni umviiuje spojeni armatury s vnitfnim zavitem /
G1/4 a trubkou @10mm, ktera seqi. 4 ]
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= Nasazovaci ovladaci klicka o
kod KL1 Kli¢ka slouzi k ovladani ventilovych jednotek e T
armatur (964, 967 pifpadé pouziti pro vysoké ‘:F \;l’:“-_____
|'I I|I ----_-_"‘-h-._____-jl

teploty média (nad 200°C).
Nasazuje se na standardni klicku ventilové jednotky. [

=  Drzaky pro montaZz ventilové soupravy na sténu

kod B3 Tento drzak je standardné dodavan spoleéné 23
se soupravouwyovedeni pro montaz mezi
impulzni potrubi.
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kod B4 Drzak se dodava pokud je pozadovan v objednavce.
Pouziva se naptiklad pfi nahradé starych bulharskych souprav.
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=  Propojovaci ¢len pro kaskadni zapojeni snimaciu tlakové diference
kéd H1 material Gkrouzku FPM (-20 az +250°C)

kod H2 material Gkrouzku NBR (-30 az +125°C)
kod H3 material Gkrouzku EPDM (-45 az +110°C)

Slouzi k propojeni dvou snimact tlakové diference s tradi¢ni pfirubou.
dodavka 2 ks spoleéné s 4 té€snici O-krouzky (volitelny material),
8 k&roubt (Cleny se prisroubuji k pfirubam)




= Rychlospojka EMA3
kod EMAS3 Rychlospojka slouzi k rychlému a snadnému spojeni a rozpojeni
méficich a odbérovych mist s vnitinim zavitem 1/4-18 NPT.
Zavit ze strany ¢idla je M16x2. Rychlospojka je vyrobena z nerezové
oceli 1.4571.

®*  Tlumi¢ tlakovych razi
kod TL1 Tlumié slouzi ke snizeni tlakovych razt v impulznim potrubi.
Je vyrobennerezové oceli 1.4541. Vnitini zavit slouzi
k fipojeni snimace tlaku, pfipadné tlakomérového tlaku
ventilu, na vné&jsi zavit se pomoci tésnéni a natrubku
Sptevle¢nou matici pfipojuje impulzni potrubi. Je uréen
pouze pro ¢ista média. Pfi montazi i demontazi tltumice
ke snimaci (k potrubi) je nutné pfidrzet tlumic klicem
za Sestihran umistény blize ke snimaci (k potrubi).
Pii montazi i béhem provozu je tieba zajistit, aby
do tlumice nevnikly mechanické necistoty.

= Tlakomérova zatka
kod TZ1 Zatku Ize pouzit k zaslepeni otvord V ptirubach snimace tlaku a tlakové
diferenceientilovych souprav nebo ventili s odpovidajicim zavitem.

kod TZ2 Zatku sodvzdus$nénim lze pouZit v pfirubach snimace tlaku a tlakové
diference, ventilovych souprav nebo ventilt s odpovidajicim zavitem.

kod TZ3 Zatku lze pouzit k zaslepeni otvori v adapterech snimace tlaku a tlakové
diference, ventilovych souprav nebo ventilt s odpovidajicim zavitem.

kod TZ4 Zatku sodvzdus$nénim lze pouZit v adapterech snimace tlaku a tlakové
diference, vehdivych souprav nebo ventili s odpovidajicim zavitem.

materialnerezova ocel 1.4541
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= Tlakomérova natrubkova pripojka
kod NP1 materidlnerezova ocel 1.4541
koéd NP2 materidlpozinkovand uhlikova ocel 11 109

= Tlakomérova redukce

kéd TR3 pro piipojeni tlakoméru se zavitem NPT na natrubek s matici M20x1,5

material redukeanerezova ocel 1.4541

*  PiisluSenstvi jednotlivych souprav

typ

964 2..
konven¢ni
montaz 54 mm

964 3...
konven¢ni
montaz 57 mm

964 4...
montaz
mezi potrubi

ventil
967

prislusenstvi standardn¢€ dodavané s armaturou

2 (1) ks tésnici krouzek 18x24x3 PTFE
plombovaci zaslepka do ovladani klicky

2 (1) ks tésnici krouzek 17.7x24x2.7 PTFE
plombovaci zaslepka do ovladaci klicky

1 ks drzék B3
plombovaci zaslepka do ovladaci klicky

plombovaci zaslepka do ovladaci klicky
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kody volitelného ptislusenstvi

KUI, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NAI, NA2, NA3, NA4, NAS, NA6
SR2, SR3
ODP2
KL1
B3, B4
EMAS, TZ1

KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NAI, NA2, NA3, NA4, NAS, NA6
SR2, SR 3
ODP2
KL1
B3, B4
EMAS, TZ1

KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NAI, NA2, NA3, NA4, NAS5, NA6
SR2, SR3
ODP2
KL1
B4
EMAS, TZ1

KU1, KU2, KU, KU5, KU6
NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NAG6
TZ1,TZ2,
KL1



