ENERGO
NOVA

986 Nadoba odkalovaci

986

PouZziti
= odkalovaci nadobase pouziva k zajisténi Cistoty | VTP
potrubi vokruzich méfeni pritoku pary, plyni apod. -

» naddy a prisluenstvi Ize dodat v provedeni gistotou
vnitinich povrchil zafizeni stupné I =

= vyrobek je mozno pouzit jako tlakovou vystroj ve

smyslu NV €.26/2003 Sb. . e

VSTUR I
Vyhody - _g
usazené neCistoty ve spodni ¢asti nadoby Ize diky
specialni konstrukci Gplné vypustit
= celonerezové provedeni
=  moznost volby piipojovacich koncovek
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= moznost dodani s kohoutem nebo ventilem na -

odkalovaci koncece, ptipadné moznost vybaveni
upeviovacim drzakem

Popis

= odkalovaci nadoba je tvofena plastém, uzavienym
Zobou stran privafenymi dny s vnitinim kuzelovym
zahloubenim

= ve dnech jsou koncovky pro vystup média a pr
odkaleni nadoby, Worni c¢asti plasté nadoby je
piivafena koncovka pro vstup impulzniho potrubi

= na uzavieni koncovky pro odkaleni nadoby lze dle
teploty provozniho média pouzit vhodny ventil
nerezovy- typ 967 nebo kohout kulowtyp 972

Technicka data

max.provoznpietlak | 10 MPa(pii teploté 200°C)

max.provozni teplat | 400 °C(pfi tlaku 6,5 MPa)

objem cca 470 cm

plast nadoby nerezova ocel AISI 321

dno nerezova ocel 1.4541

piipojovaci koncovky | nerezova ocel 1.4541

hmotnost cca 3,3 kg (nddoba bez
kohoutu)

Certifikace

=  prohlaseni o shod¢ ES-986000
= tlakova vystroj SZU Brno

Piiklad montaZe -

DOKALEN

Valikost kdty *0f jo uvedana u piisl. kéd
plipojovacich koncovak na sir. 2 a 4.

nadeba s kehoutem a kulovym dridkem

o™

=  seismicka odolnost

= certifikdt GOSTR pro vyvoz do Ruské federace

’J/ 1 - Mddoba odkalovaci
2 - Dridk (pouze na ZF)

3 - Kahout kulowy (typ 971, 972
nabo vantil narezovy (typ 557)

ENERGO NOVA spol. sr.o. tel./fax :493 721 425426
Lomnicka 84 Www.energonova.cz
509 01 Nova Paka email:obchod@energonova.cz

MERICI A REGULACNI TECHNIKA



Objednaci kod

986

986 11

nadoba odkalovaci

PFipojovaci koncovky vstupu a vystupu -

volitelné

XX

viz.kédy uvedendize

pFipojovaci koncovky odkaleni - volitelné

XX

viz.kody uvedené nize

specialni Upravy

PC1

Cistota vnitinich povrch zatizeni - stupeil

Cistoty |

Priklad objednavky: 986 11 15 15 B6 PC1

Objednavani - koncovky

« Zafezny krouZek @6

~28.8

= Zarezny krouZek @14

=31 .8
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BHR 24

+ Sroubeni pro kuzelku

= Zafezny krouZek @8 + Zdfezny krouzek @10 «  Zafezny krouZek @12

~30.8 ~31.8
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\_EHR 22 || BHR 24

Pomoci prevlecné matice a dvou krouzki 1ze rozebiratelné

ptipojit nerezovou (podle CSN EN 10216-5 nebo CSN 42 6750) nebo

uhlikovou trubku (podle CSN 42 6711) o praméru 12 nebo 14 mm

Stoleranci vnéj§iho priméru £ 0,3 mm.

Montazni postup:

1. Na rovn¢ ufiznuty a otfept zbaveny konec trubky nasuneme
prevlecnou matici, zadni (valcovy) krouzek a predni (kuzelovy)
krouzek - pozor na jeho orientaci! Pro zajisténi spravné funkce je

nutné zachovat vyrobcem nanesenou vrstvu mazaciho tuku na
kuzelové tésnici plose, zadnim krouzku a na zavitech!

2. Konec trubkyAky vsuneme az na dno piipojovaciho hrdla a
prevlecnou matici utdhneme rukou.

3. Portidekk matice utdhne momentem

-3530m (priméry 6 a 8 mm)

-6580m (praméry 10, 12 a 14 mm)

Upozornéni:

V ZADNEM PRIPADE NEPROVADET DOTAHOVANI
(POVOLOVANI) PREVLECNE MATICE POD TLAKEM - miize
vést ke smrtelnému zranéni!

Prevlec¢nou matici se ptiSroubuje kuzelka s navafenym potrubim
k Sroubeni a dotdhneme momentem 120 Nm.



Mavarena kuZelka s pfevlednou matici M20x1,5

[kod 22
&l Matici se pfisroubuje armatura k Sroubeni pro kuzelku, které je
soucasti napt.kond.nddoby, jiného ventilu apod., dotahneme
‘;@%& o momentem 120 Nm.
: §
EHR_34

Manometricke sroubeni M20x1,5

25 1. Na Sroubeni se navlékne kovové tésnéni
2. Prevle¢nou matici se natrubek s navarenym potrubim
. 5 ptisroubuje k manometrickému Sroubeni a utahne momentem
7 = § 120 Nm.
=
Navareny natrubek s previeénou matici M20x1.5
P, - S Matici se armatura pfisroubuje k manometrickému Sroubeni
Sprislusnym zévitem a utdhne momentem 120 Nm.
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Manometricke sroubeni M20x1.5 LH

z Sroubé slouzi k ptipojeni tlakoméru nebo ventilu
N P s marjometrlf:kym srf)ubenlm M20x1,5 o
WA || wy 1. Na Sroubeni tlakomé&ru se navlékne kovové tésnéni
- 1 & 2. Tlakomér a armatura se navzajem seSroubuji natrubkovou
% ~r . 7 r 7 7
—% - piipojkou (dodava se s armaturou), které se dotahne momentem

cca 120 Nm.

Sroubeni slouzi k piipojeni kontrolniho tlakoméru. Dod4véa se
vcetng zatky s t€snénim.




Manometricke roubeni G1/2

=X 1. Na Sroubeni se navlékne kovové tésnéni
4 2. Prevle¢nou matici se natrubek s navafenym potrubim
ptisroubuje k manometrickému Sroubeni a utahne momentem
1 L o 120 Nm.
o

Navafeny natrubek s pfeviednou matici G1/2

2 Matici se armatura pfisroubuje k manometrickému Sroubeni
Sptislusnym z4vitem a utdhne momentem 120 Nm.
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Vn&jsi zavit 1/4 - 18NPT

Lked A1) 1. Na zavit se navine tésnici paska z PTFE
18 2. Armatura se zaSroubuje do otwahpbsidajicim vnitinim

zavitem a utdhne momentem 28 Nm

1/4 —18NFT
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Vn&jsi zavit 1/2-14 NPT
Ed 1. Na zavit se navine tésnici paska z PTFE

2. Armatura se zaSroubuje do otwahosidajicim vnitinim
AN zavitem a utdhne momentem 60 Nm.

L ISSSS

1/2 —14NPT

—

« \nitfni zavit 1/4 - 1BNPT

; 1. Na odpovidajici vn&jsi zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Sroubeni se utahne momentem 28 Nm.




